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Filozofie firmy MITSUBISHI pro segment CNC:

Stale naslouchame zakaznikdm a sledujeme vyvoj na trhu.
V obchodnim soutézeni se snazime byt vzdy o krok napfred.
Firma Mitsubishi vynaklada velké Usili pfi vyvoji CNC s cilem

pomahat svym zakazniklm ke stalému zvysovani

vykonu i zisk(.

Optimalni reSeni pro budoucnost

Jako globdlni dodavatel CNC budeme vasim nejlepsim partnerem
a nabizime vam optimalni technologii spolu s G¢innou podporou
pro vas budouci Gspéch.

Mitsubishi CNC vytvéii nové hodnoty spolecné s vami a uzivateli.
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Vyspélé technologie pro nasleduijici
generaci

Nase na budoucnost orientované technologie, vyvijené v ramci programu
zahrnujiciho cely obor priimyslové automatizace, umozriuji realizovat
fizeni strojd na nejvyspélejsi trovni s vysokou produktivitou.

Mitsubishi CNC nastavuji nova méfitka pro obrabéci stroje, obrdbéni

i samotnou vyrobu.

ujici generaci

Kompetentni podpora vam
ulehdi kazdodenni obchodni

provoz

Kratké reakeni doby, technologie sméfujici do budoucno-

sti a uzivatelsky privétiva podpora.

Trvale zlepsujeme nasi poprodejni podporu tak,

aby spokojenost nasich uzivatell z celého svéta byla na

vysoké urovni.

Pro vase ,Mitsubishi CNC, ve vsech strojich!”
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| Technologie

y Technologie

/  smérujici do budoucnosti

Nase technologie orientované na budoucnost, vyvijené v rdmci
programu zahrnujiciho cely obor priimyslové automatizace,
umoznuji realizovat fizeni strojd na nejvyspélejsi urovni

s vysokou produktivitou.

Obrabéni s nejvys3si presnosti, vyvazeny soulad
vysoké presnosti a veliké rychlosti posuvu
Regulace SSS (Super Smooth Surface)

Complete

NANO

Control

vy

Vysledky obrabéni v nejvyssi kvalité diky
pné funkéni nanometrové interpolaci

SSS

Control

Regulace SSS zajistuje nejvyssi stabilitu a kvalitu obrabéni

a eliminuje negativni vliv obrdbéného tvaru nebo vysoké rychlosti na
opracovani. Vysledek: Kvalita povrchu v nejvyssi jakosti. Pi velkych
rychlostech posuvu pak regulace SSS zérovern zkracuje doby cykld

0 5 az 30 % ve srovnani s béznymi systémy.

Inovacni a pIné funkéni nanometrova regulace

(pocinaje zakladnimi vypocty NC operaci az po servofizeni
pojezdu v jednotkach nanometrt) predstavuje v kazdém
ohledu novy standard. Nanometrova interpolace pro
presvédcivy obrabéci vykon.

Regulace SSS VYP

5 . - Regulace 555 ZAP
PIné funkéni nanometrova interpolace eguiace

Y (um)
Y (um) 5
1,000

Mikron
N\

Koénické obrabéni: x:y=1:2
NC program
G1X2.Y1.F9.43

Interpolovana dréha pfi nanometrové regulaci

0, S17000, Polomér nastroje: 2 mm
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High
Speed
Control

Diky plné pruchozi nanometrové regulaci neni vysokorychlostni
obrabéni a velmi pfesné obrabéni s max. 151 000 BPM (BPM: bloku

za minutu) pfi soucasné nejmensich inkrementech véty ve vzdjemném
rozporu.

Vysoka efektivita pii obrabéni raznic a forem

Vizionéisky koncept vysokorychlostniho obrabéni s vysokou presnosti

Docilena rychlost obrabéni pfi inkrementech véty 0,1 mm.

Konven¢ni fada 700

fada M700V

OMR
1))

Control
Diky nové vyvinuté funkci pro rychlou korekci chyb, ktera je
soucasti servoregulace i regulace vietene, mulze jednotka
CNC spolehlivé zvladat rychlé fezani zavitl pfi vysoké presnosti.

Rychlé synchronni fezéni zavitd

Regulace OMR-DD (Optimum Machine Response Direct Drive)

Doba obrébéni se zkrati
025 % pi stejné presnosti.

<Konvenéni>
Otacky vietene: 3.000 ot/min

vieteno:
—4.000 max. 20impulzéi
0 05 1

Servozesilova¢ Zesilovac vietene

Synchroniza¢ni chyby
jsou korigovany piimo

Servomotor Vfetenovy motor

Frézovani v 5-osach vysokou rychlosti

s vysokou presnosti: opét jednou v predstihu
ped svou dobou

5Axis

Machining
Control

Polohovani stiedu $picky nastroje je mozné ovladat v ramci
souradnicového systému programu. Vysledkem je vynikajici
kvalita povrchu pfi zachovani vysoké dynamiky.

<Naklapény nastroj>

Naprogramovana draha

Draha $picky nastroje

Vyhoda diky inteligentni antikolizni funkci

5Axis

Machining
Control

Funkce zobrazi model stroje a na zékladé bezpecnostni logiky
v predstihu barevné vyznaci mozné kolizni oblasti. V pripadé

hrozici kolize je automaticky spusténa funkce pro bezpecné
zastaveni.

3D antikolizni ochrana stroje

Pohony jsou v predstihu zpomaleny a bezpecné
zastaveny jesté pred kolizi. Mista ohrozena
mechanickou kolizi jsou barevné vyznacena.



Redeni

pro budoucnost

Pro vas vstup do budoucnosti vam jako globalni dodavatel CNC
a nejlepsi partner nabizime optimalni technologie i podporu
na nejvyssi urovni.

Mitsubishi CNC vytvafi nové hodnoty spolecné s uzivateli.

Progresivni program Screen-Design-Tool ,NC Designer” Custom
CNC

Solution

@ Promysleny software NC Designer podporuje jednoduché vytvareni individualnich uzivatelskych obrazovek.

@ Programovaci software NC Designer, s jehoz pomoci je mozné snadno porizovat objekty CNC, vam umozni vytvaret individualni obrazovky
CNC pfizplsobené na miru tak, aby odpovidaly viem nejdulezitéjsim pozadavkim a charakteristikam obrabécich stroji: Individualizace
pro svétové trhy.

@ Volnym kombinovanim hotovych standardnich modult muizete jednoduchym zplsobem vytvaret obrazovky s obsahem podle vasich
pozadavkul i bez znalosti programovani. Knihovny C jazyka nabizeji mimo to silnou podporu pfi vyvoji naro¢nych aplikaci.

[Metoda bez programovani]

Makrodata =l i =
Projektové soubory ERE. . C -
CECTTET T

Kompilace
a88 ggen 2

[Programovaci metoda]
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AN Obrazovka CNC
Zdrojové kody

Individualni kéd

NC Designer

Zdrojové kody

Uzivatelsky efektivni programovaci software

Kombinaci rliznych programi je mozné vybrat optimalné prizplsobena feseni pro danou vyrobni Uroven.

®Remote ‘agic

Dilensky orientovany program

Program pro prenos dat Program pro délkovou diagnostiku




Vyvinuto podle zdsad energetické dspornosti

[ | Komponenty pohonu

Nasazeni nasi inteligentni rekuperacni napajeci jednotky se optimali-
zuje vraceni energie béhem brzdiciho rezimu. Navic dosahnete pri
pouziti nasich vysoce energeticky ispornych pohonnych moduli
Multi - Hybrid vyznamnych dspor energie.

Tok energie pfi brzdéni motoru

Pfi brzdéni motoru vznikajici energie v motoru se vraci zpét do sité.

ménice

Obvod [
[

< Toke

Proud motoru

motoru

ReSeni pro automatizaci tovarnich provozii od firmy Mitsubishi Electric

B Vietenové motory a servomotory

Podstatné snizeni energetickych ztrat u vietenovych motor( pfi
vysokorychlostnim obrabéni pfindsi masivni zvyseni Gspor energie.
Proudovy odbér servomotort byl snizen, a zaroven se pfitom pfi
minimalizaci konstrukeni velikosti zvysil toc¢ivy moment.

Vietenovy motor
Energeticka ztrata pfi trvalém provoznim zatizeni
Pfi jmenovitém vykonu
17,6 kW a 15 000 ot/min

Uspora o 56 %

Konvencni Vietenovy motor
s vysokou energetickou Ucinnosti

Servomotor
Proudovy odbér pfi klidovém momentu

Jmenovity vykon: 2,0 kW

Snizeni 0 40 %

Konvencni Nové fada

Rizeni vyroby,

® Cim mensi aplikace, tim vétsi zisk : Automatizace tovarnich
provozl na miru a Know How od Mitsubishi Electric.

® Modularita a mimoradné sitové moznosti poskytnou kazdému
uzivateli optimalni systémové reseni, od vyroby az po Uroven
podnikového informacniho systému ERP.

1{/rotion
+Kontrolér

Distribucni
technologie

Modul méfeni vykonu ==
3 Modul méreni

energie  MDU-vykonovy Elektricky
Jisti€  zobrazovaci modul

Vyrobni skupiny Mitsubishi FA

Udrzba zafizen

Informacni
technologie

Optimalizovano
Eliminace ztrit

Mechatronické
technologie

~ Strojpro obrabéni laser |
ovym paprskem |

ITSHI CHC Vyiil';likon

g = - Krat3i doba obrabéni

Pohonné
technologie

-

AC-Servo Frekven¢ni ménic

Robot



..._\Techm_)logie POdpora

v kazdodennim provozu

Podpora
Trvale zlepsujeme nase prodejni sluzby tak, aby spokojenost nasich
uzivatell z celého svéta byly na vysoké trovni.

Pro vase ,Mitsubishi CNC, ve vsech strojich!”

Vzdy jsme tady pro vés k dispozici: celosvétova servisni sit firmy Mitsubishi

Jako vas nejlepsi partner vam nabizime kdekoliv na svété vynikajici poprodejni servis.

5

=

FA-Center v Asii FA-Center v Evropé FA-Center v Americe.

FA Communication Center East Japan Mechatronics Solution Center

West Japan Mechatronics Solution Center

Nase centra automatizace vam spolecné s celosvétovou siti servisnich center a servisnich satelitl poskytnou podporu pfimo na misté a nabidnou
vam kompletni sluzby od skoleni pfes nahradni dily az po opravarenské dilny.



Poprodejni servis

| Opravirenské sluzby

V mnoha regionech po celém svété najdete servisni centra s vysoce
kvalifikovanym zakaznickym servisem, ve kterych zajistujeme
optimalni podporu pro
nase zakazniky.

Zde jsme pro vas kdykoliv
k dispozici radou i sluzbou.

B Zzssobovani néhradnimi ([1)%

V pripadé jakéhokoliv vypadku vam diky optimalizované zasobé
nahradnich dilt v kazdém servisnim centru zajistime minimalni
vyrobni prostoje.

Trvald disponibilita vasich
cennych obréabécich stroju
neni pro nas jen médnim
slovem, nybrz skutecnosti,
kterd je zaloZena na
vysledcich pfesného
planovani a vynikajici
kvalité.

B servisni smlouvy

Po uplynuti zaruky védm nabizime individudlni servisni smlouvy.
Pokud by doslo k vypadku, pak vés podpofi nasi spolupracovnici
ptimo z nejblizsiho servisniho centra rychlou reakci.

Skoleni

Nabizime skoleni pro zacatec¢niky, pokrocilé a profesionaly na
skutecnych fidicich systémech. K dispozici jsou také individualni
Skolici programy i Skoleni u uzivatele.

Obsluha v 17 jazycich

Vybér ze 17 jazyku

Volitelné jazyky:

@ Japonstina @ Portugalstina
@ Anglictina ® Madarstina
® Némcina @ Holandstina
@ Italitina @ Svédstina

@ Francouzstina @ Turectina

@ Spanélitina @ Politina

@ Cinstina zjednodusena @ Rustina

@ Cinstina tradi¢ni ® Cestina

@ Korejstina

7vs

Mimorédné kvalita pfinasi bezpecnost

Nasi nejvyssi prioritou je poskytovat zakazniklim vyrobky s vysokou
vykonnosti v nejvyssi kvalité. Trvale pracujeme na zlepSovani kvality
a spolehlivosti u vSech procest, od planovani az k vyvoji, od
projektovani a vyroby az k provozu po instalaci.

Nagoya Works

FA Development Center



Prehled vyrobku

Vyrobni program, ktery prfedbiha svou dobu: Naskok pro vase obrabéci stroje

Nové vyvinuta CNC fada M700V pfedstavuje nyni vlajkovou lod firmy Mitsubishi,
ktera disponuje zvysenym vykonem a pIné funkéni nanometrovou regulaci.

@ Kombinace nové RISC-CPU a vykonnych obvodi
ASIC zvysila vykonnost jednotky CNC fady M700V.

@ Vysoka presnost obrabéni diky pIné funkeni
nanoregulaci.

3 £ S 1
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@ Optimalni pfipravné casy spolu s komfortnim ovladanim.

Rada M700VW ' -
(vybavena systémem g - — L vast e

Windows® Xpe) M s e
*Windows® je obchodni znacka nebo registrovana obchodni znacka firmy

Microsoft Corporation ve Spojenych Statech a dalsich zemich. Rada M700VS

Novy standard svétové tridy, fidici systém CNC fada M70,
mimiofadny pro svou rychlost a pfesnost

@ Zvysena presnost obrabéni pfi optimalné reduko-

vanych casech obrabéni. e m— e [ E
s ” . ez &g B T 1

@ Optimalni casy ptipravy spolu s komfortnim RS 2 ‘.?.'; — g -1
ovladanim T3 §EEe AEE DL
: R | = T
® Kompaktni rozméry s vysokou integraci. B DEH D
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Revolu¢ni integrace celého automatiza¢niho svéta firmy Mitsubishi.
Platforma iQ s integrovanou CNC fadou C70

@ Uspésné napojeni viech automatiza¢nich systému
firmy Mitsubishi na novou platformu iQ.

® CNC a PLC s vysokym vykonem jsou integralni
soucasti nové platformy iQ. Redukované doby cyklu
diky novému vysokorychlostnimu zpracovani.

@ Velky vybér z nasich moduldrnich automatizac¢nich
vyrobkl umoznuje vytvéret optimalni a nakladové
efektivni konfigurace flexibilnich vyrobnich linek.




Pohonné systémy

Pohonny modul Multi-Hybrid fada MDS-DM

@ Nové vyvinuté pohony Multi-Hybrid reguluji vice servomotort a
vietenovych motor( zaroven a prispivaji tak podstatné ke zmen3eni
obrabécich stroju.

@ Komunikace mezi pohonem a CNC systémem probiha po velmi rychlé
a absolutné spolehlivé optické sbérnici. Sitovy rekuperaéni napajeci
modul navrzeny pro vysokofrekvenéni zrychlovani a zpomalovani
zajistuje vynikajici energetickou Gcinnost.

Servopohony a pohony vietene fady MDS-D-SVJ3/SPJ3

@ Tyto ultrakompaktni pohonné jednotky s integrovanym sitovym zdrojem
(MDS-D-SVJ3/SPJ3) podstatné prispivaji k snizeni prostorovych
narokd v rozvadéci.

@ Diky vysokorychlostni komunikaci po optickém kabelu jsou doby
interpolacnich cykll redukovany na optimum. Témito technologiemi
podporuje firma Mitsubishi realizaci mimofadné rychlého a zarover
velmi pfesného obrabéni.

@ Konstrukéni velikost nové fady zesilova¢t MDS-D-SVJ3/SPJ3 byla dale optimalizovana pouzitim

Hightech servo a vietenové pohonné systémy
fady MDS-D/DH

@ Regulace proudu High Gain Control Il, drzici svétové prvenstvi v
rychlosti, vyzdvihla vykonové parametry fada servozesilovact
MDS-D/DH na novou svétovou Uroven.

@ Kombinace vysokorychlostnich servomotort a enkodér
s vysokym rozlisenim upevnila vyjimeéné postaveni firmy
Mitsubishi v oboru CNC a servopohon(i.

@ Diky nasazeni specialné vyvinutého vykonového napajeciho
modulu a nového chladice s vysokou
ucinnosti zabiraji méné
mista v rozvadéci. Zd ey

specialné vyvinutého vykonového spinaciho modulu, ktery byl dopInén novym chladi¢em s vysokou ucinnosti.

Vykonové servomotory

Servomotory fady HF

@ Stiedni moment setrva¢nosti, vysoké otacky a
vysoky tocivy moment pro velmi presné obrabéni.

@ Dokonale navrzené pro stroje s velkou
setrva¢nou hmotnosti, u kterych je
soucasné pozadovana vysoka presnost.

@ Vykonové spektrum: 0,5 az 9 kW

@ Maximalni otacky: 4 000 ot/min, 5 000 ot/min

@ Muizete pouzit enkodér s 260 000 impulzy/ot
nebo s 1 milionem impulzd/ot nebo enkodér
s vysokym rozlisenim 16 milionti impulz{i/ot.

Linedrni servomotory fady LM-F

@ Duslednou optimalizaci magnetickych vlastnosti a zasadnim zlepsenim na strané
pouzitych materialt doslo u linedrnich servomotort k zvyseni maximalni posuvné sily pfi
soucasném snizeni vyvoje tepla a minimalnich magnetickych momentech. Kompaktni
konstrukce vhodné podporuje navrh vaseho obrabéciho stroje.

@ Nové vyvinuty, standardné pouzivany ochranny kryt typu SUS firmy Mitsubishi pfinasi
dalsi vyrazné zvyseni odolnosti proti oleji a prachu.

® Moduly jsou vyrabény v nasledujicich rozmérech:
Délka: 290 az 1010 mm,
Sitka: 120 az 240 mm

Servomotory fady HF-KP

@ Motory s mensim vykonem a nizkym momentem setrvacnosti.

@ Konstruovany pro pomocné osy, které vyzaduji
vysokorychlostni polohovani.

@ Rozsah vykon(: 0,2 az 0,75 kW

@ Maximalni otacky: 6 000 ot/min

@ Enkodér s 260 000 impulzy/ot

Pfimé bezprevodové pohony (DD) fady TM-RB

@ Piimo pohanéné motory s vysokym tocivym
momentem firmy Mitsubishi v kombinaci s nové
vyvinutym fidicim systémem pro otackové fizeni
s velkym ziskem poskytuji vysoké hodnoty zrychleni
a rychlé polohovéni pfi zachovani hladkého chodu
rotace.

@ Velmi vhodné pro rotacni osy oto¢nych stolti nebo
rotacni hlavy.

@ Ve srovnani s béznym fesenim s mechanickymi
pfevody vykazuiji tyto motory vy3si pfesnost, nemaji
ztraty tfenim a zpétnou vili pfi zméné sméru a jsou
bezidrzbové.

@ Vykonové spektrum: Maximalni tocivy moment:
700 az 3 000 Nm.

Vietenové motory s vysokym vykonem

Nové vyvinuté vietenové motory rady
SJ-D s vysokym vykonem

@ Ztratovy vykon této nové fady vietenovych motorti byl
optimalizaci magnetického toku redukovén na
minimum.

@ Standardni pouziti jakostnich vysokorychlostnich
lozisek pfispélo k dosazeni vysokych otacek pfi
dokonale klidném chodu a maximalni Zivotnosti.

@ Rozsah vykoni: 3,7 az 11 kW

Vestavné vietenové motory

@ Noveé vyvinuté vestavné vietenové motory Mitsubishi
prekvapuji vysokou tcinnosti pfi vysokorychlostnim
obréabéni, kde se pozitivné projevuje jejich nizky
ztratovy vykon.

@ Specialni konstrukce civek statoru umoznila zmensit
délkovy rozmér pro zastavbu na minimum.

Vykonové vietenové motory fady SJ-V

@ Nabizime vam sirokou vyrobni paletu vietenovych
motort, od standardnich konstrukénich fad az po
vysokorychlostni fadu s prekvapivé sirokym rozsahem
otacek s jedinym cilem: optimalni vykonové parametry
pro fezny vykon vaseho obrabéciho stroje.

@ Rozsah vykonU:

Standardni: fada SJ-V: 0,75 az 55 kW
Rozsah vykon(i fada s Sirokym rozsahem otacek:
fada SJ-V: 55az18,5kw

Rozsah vykontl

Vysokorychlostni

fady: fada SJ-V-Z: 2,2az22 kW
Vietenové motory

s dutym hfidelem: fada SJ-VS 55az18,5 kW




Rada M700V

Noveé vyvinuta CNC fada M700V predstavuje nyni vlajkovou lod firmy Mitsubishi,
ktera disponuje pfekvapivym vykonem a plné funkéni vylepsenou nanometrovou
regulaci

Na zakladé nejnovéjsi technologie RISC-CPU se vyrazné zvysila
vykonnost pIné funkéni nanoregulace

. v L. . , Numericky vypocetni vykon CNC a vypocetni vykon PLC fady
® Nejmodernéjsi RISC-CPU ve spolupréci s optickou vysokorychlostni M700V tak mohl byt podstatnym zpiisobem zvygen oproti

servosbérnici umoznuje oproti predchozimu stavu dosahnout vyssi vykonu konvenéni fady 700.
presnosti, vyssi rychlosti pfi nanoregulaci a 5-osovém obrabéni.

@ Rozsitujici moduly zjednodusuji pridavani dalsich funkci k systému.

® Velmi rychlé PLC realizuje extrémné kratké doby obrabéni a prispiva tim
také ke zvyseni produktivity.

Rychlost zpracovani NC programu
Konvenc¢ni fada 700 135000 BPM
Rada M700V 151000 BPM

Poznamka: BPM je pocet programovych fadk zpracovanych za minutu.

Moderni koncept: Vysokorychlostni obrabéni pfi
kompletni nanoregulaci

Vypocetni vykon uzivatelskych maker

Konvenéni fada 700 1

@ Inovaéni a plné funkéni nanometrova interpolace od zakladnich vypoctl Rada M700Y 2

NC operaci aZ po servofizeni pojezd, spojena s technologiemi fizeni SSS
a OMR, tvoii presvédcivou souhru orientovanou na vykon a Uspéch.

@ Jen tak je mozné realizovat vysokorychlostni obrdbéni s vysokou pfesnosti
v novych dimenzich rychlosti zpracovéani programovych vét, ktera cini
151 000 fadkd za minutu.

Vypocetni vykon integrovaného PLC
Konvencni fada 700 3,3 PCMIX
Rada M700V 16,2 PCMIX

Poznamka: PCMIX je primeérny pocet instrukci (které obsahuji urity pocet riiznych sekvenénich
instrukci) provedenych za 1 ps.

Optimalni cas pfipravy
spolu s komfortnim ovladanim

Speciélni, nové vyvinuty design obrazovek poskytuje
dokonalou podporu tak, aby bylo mozné efektivné
vytvéret vSechny pracovni kroky, od pfipravy stroje
az po monitorovani. 3D-simulace kontroly programu
poskytuje uzivateli optimalni vizuaIni podporu

pfi tvorbé NC programd.

Novinka:
Modelova fada na bazi *XP

Instalace Windows *XPe na modelech M720VW,
M730VW a M750VW uleh¢uje vyrobctim obrabécich
strojli integraci vlastnich funkci CAM a funkci pro
spravu dat slouzicich k zvyseni efektivnosti danych
aplikaci.

Technické udaje

Oznaceni modelu Frézova Soustruzel Frézovan Soustruzeni

M720Vs M730VS M750VS M720Vs M730VS M750VS M720vW M730vW M750VW M720vW M730VW M750VW

Max. pocet os (NC osy + PLC osy + vietena) 12 16 12 16 12 16 12 16
Max. pocet NC os 6 16 12 16 6 16 12 16
E Max. pocet vieten 4 4 6 4 4 6
S
‘g Max. pocet PLC os 6
:g Max. pocet perifernich os — 4 6 4 6
g Max. pocet pomocnych os pro indexovani 4 6 4 6 4 6 4 6
Max. pocet simultanné interpolovanych os 4 8 4 8 4 8 4 8
Max. poéet NC os pro kanal 6 8 6 8 6 8 6 8
Max. pocet kanali 1 2 2 4 1 2 2 4
Rozhrani pro pamétové karty CF = k dispozici
Rozhrani pro pamétové karty IC k dispozici
Pevny disk — k dispozici
Nejmensi programovatelny pfiristek 0,1 um 1nm 0,1 um 1nm 0,1 pm 1nm 0,1 um 1nm
Nejmensi interpolaéni pfiristek 10 nm 1nm 10 nm 1nm 10 nm 1nm 10 nm 1nm
A Ranat 2 programovacl paméti (2630% KB 2000 KB 230 KB 2000 KB 230KB 2000 KB 230 KB 2000 KB
m) (5120 m) (600 m) (5120 m) (600 m) (5120 m) (600 m) (5120 m)
Maximalni pamétova kapacita PLC 42 000 krokdi (128 000 krok(: v pfipravé)
Velikosti obrazovek Velikost obrazovky volitelné 8,4 palce, 10,4 palce nebo 10,4 palcovy dotykovy panel Velikost obrazovky volitelné 10,4 palce, nebo 10,4 palcovy dotykovy panel
Windows® XPe = k dispozici

sk V této tabulce jsou uvedeny maximalni tidaje véetné dodate¢ného roziireni.
 *Windows® je obchodni znacka nebo registrovana obchodni znacka firmy Microsoft Corporation ve Spojenych Statech a dal3ich zemich.



Nanometrova interpolace pro presvédcivy Complete

obrabéci vykon

NANO

Inovacni a pIné funkéni nanometrova regulace (pocinaje zékladnimi vypocty NC
operaci az po servofizeni pojezdl v jednotkach nanometrt) piedstavuje

v kazdém ohledu novy standard. | kdyz se v CNC programu pouzivé jako
jednotka mikrometr, interpolace je provadéna v krocich po 1 nanometru,

coz vede k obrabécim vysledkim ve vyssi kvalité.

Servozesilova¢
MDS-D/DH

Vysokorychlostni architektura

Rada M700V
Stul stroje

Optickd VI !
vysokorychlostni “

sbérnice

Enkodér s vysokym rozlisenim
16 miliont impulzt/ot

OMR

Na rozdil od konvenc¢ni fidici jednotky, ktera jednoduse preda NC pfikaz dale
na pohon, regulace OMR navic na zdkladé matematického optimaliza¢niho
modelu vypocitd skutecny stav stroje a provede pfimou korekci regulace
motoru tak, aby drahy a polohy obrabéciho stroje odpovidaly NC piikazdm.

High-Gain Control

Funkce OMR (Optimum Machine Response)

Prikaz NC Proud Zadost motoru Zadost stroje

sbéci shani Vysledek
s s o | O o oo b
[ S 1

i
H
i
H
— Vypocet 1}
<

Funkce OMR Stal pro obrobek

Kulickovy $roub

Vedeni

Funkce SSS (Super Smooth Surface)

SSS

@ Funkce SSS dosahuje diky predvidavému posuzovéni naprogramovaného tvaru
nejvyssi stability obrabéni a kvality opracovani a zéroven eliminuje i nejmensi
negativni vlivy na obrdbénou konturu optimaliza¢nim korigovanim
nadbytec¢ného zrychlovani a zpomalovani.

@ Pii enormné zvy3enych rychlostech posuvu pak regulace SSS zaroven zkracuje
doby cyklt o 5 az 30 % ve srovnani s béznymi systémy.

Automatické vyhlazeni

Dréha A /.;;;ﬁ/malizaci dréhy

ah
DrahaB NC programovy skok

BEIENC Automatické vyhlazeni Funkce S5 Automatické vyhlazeni pro
pro i drahy izaci dréhy
:h:\\ Dréha A

DrahaA ® -7 "C
- Skute¢né draha obrabén(

obral N
NC programovy skok ‘®“¥\‘\‘\ # NC programovy skok
Préha® '/./., Dréha B

Mikroryhy na povrchu obrobku

Rizeni $picky néstroje RTCP

Machining
Control

Polohovani stfedu $picky nastroje je mozné ovladat v ramci soufadnicového

systému programu. Vysledkem je vynikajici jakost povrchu pfi zachovani

vysoké dynamiky.
<Naklépény néstroj>

<Naklpéci stdl pro obrobek> <Naklapény nastroj =

s rotacnim stolem> 5

&7
Naprogramované dréha E -
Dréha spicky

Stied rotace il Dréha $picky nastroje
nastroje

2+

Stied rotace

N
Dréha $picky néstroje

Polohovani stredu 3picky néstroje je
#né ovladat v ramci
soufadnicového systému programu,

Polohovani stiedu 3picky nastroje je
mozné ovladat v ramci
soufadnicového systému programu.

Polohovani stiedu 3picky nastroje je
mozné ovladat v ramci
soufadnicového systému programu.

3D hlidani kolize stroje

* Jen ve spojeni s novou fadou M700VW

@ Zobrazenim modelu stroje v fidici jednotce miize bezpe¢nostni funkce
diky predvidani spolehlivé zabranit kolizim (jak v ru¢nim, tak také
v automatickém rezimu).

@ Jednoduché a pohodina kontrola oblasti ohrozenych kolizemi pohybem,
rotaci nebo zvétsenim casti stroje na modelu.

@ Hlidani kolizi eliminuje nebezpeti a ohrozeni, kterda mimo jiné mohou
vzniknout u naklapénych nastrojli a rota¢nich stoltl (napfiklad, kdyz
nepostacuje softwarovy koncovy spinac k zabranéni kolize).

Zobrazeni modelu stroje Kontrola pomoci modelu

Zadani dat pro model kazdého nastroje
stroje a nastroje

Rozsahlé funkce pro kompletni viceosové obrdbéni

Efektivni podpora kompletniho viceosového obrabéni jak pro obrabéci
centra, tak také pro vicekandlové frézovaci systémy a pro frézovani
odvalovacim zplsobem, neni pro Mitsubishi fadu M700V jen prazdnym
slovem.

Soustruznické centrum
Vicekanéalovy systém s vice osami

SP1 sp3 SP4
(EBc-= - e -

(NC osy + vietena + PLC osy) < 16



Rada M70

Novy svétovy standard CNC firmy Mitsubishi pro vysokorychlostni obrabéni
s vysokou presnosti

Zvysend presnost obrabéni pfi sou¢asném zkraceni doby cyklu

®Nejmensi zadana hodnota 0,1 um, nejmensi interni interpolacni jednotka 10 nm - tajemstvi Uspéchu pfi velmi preciznim obrabéni
s vysokou presnosti.

@ Diky nové vyvinuté funkci pro rychlou opravu chyb, ktera je soucasti servoregulace i regulace vietene, mize jednotka CNC spolehlivé zvladat
vysokorychlostni fezéni zavitd s vysokou presnosti.

@ Integrované vysokorychlostni fizeni PLC zkracuje dobu cyklu PLC az o jednu ctvrtinu, a tim se snizuje vyrobni cyklus.

Privodce obsluhou poskytuje uzivateli jistotu pfi ovladani

@ Piekryvaci okna Pop-Up umoznuji opravdu efektivni ovladani bez pfechazeni mezi obrazovkami. Jste tak osvobozeni od jakékoliv obrazovkové
hierarchie, je jedno jestli nastavujete pfipravné operace, programujete nebo vybirate pomocné funkce.

@ Ethernet pro dokonalou spravu dat jako standardni vybaveni.

@ Slot pro pamétové karty integrovany v predni ¢asti zobrazovaciho panelu je urcen pro karty typu Compact Flash. Toto rozhrani umoznuje
pohodlnou manipulaci se véemi NC daty. Umoznuje vam také komfortni vyhledavani a editaci uloZzenych program
z jednotky CNC.

@ Dilensky orientované programovaci programy ,NAVI MILL” a ,NAVI LATHE" nastavuji nové méfitka pro programovani obrabécich stroji CNC.

Svétova uroven v kompaktni tridé

® Mala montazni hloubka, dosazena integraci CNC do zobrazovaci jednotky, poméha optimalizovat rozméry obrabécich stroji a umoznuje tak
realizovat jejich kompaktni provedeni.
@ Barevna obrazovka TFT s vysokym rozlisenim ve verzich s Ghlopfickou 8,4 nebo 10,4 palcd.
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Technické udaje

Frézovani Soustruzeni
Oznaceni modelu

M70-A M70-B M70-A M70-B
Max. pocet os (NC osy + PLC osy + vietena) il 9 m 9
Pocet Max. pocet NCos 8 4 9 4
fizenych os Max. pocet vieten 2 2 4 2
Max. pocet PLC os 6 6 6 6
Max. pocet simultanné interpolovanych os 4 4 4 4
Max. poéet kanala 1 1 2 1
Nejmensi programovatelny pfirlstek 0,1 um
Interpolaéni inkrement 0,01 pm
Zobrazovaci jednotka Velikost obrazovky volitelné 8,4 palce, 10,4 palce nebo 10,4 palcovy dotykovy panel
Max. kapacita programové paméti 230 kB (600m)
Max. pamétova kapacita PLC 32000 krokd [ 20 000 krokd [ 32000 krokd [ 20 000 krokd
Vlastni vzhled obrazovky NC Designer
Rozsifena funkénost PLC k dispozici ‘ — ‘ k dispozici ‘ —




Rychlé synchronni fezani zaviti <OMR-DD>

Pfimy pohon s requlaci OMR (Optimum Machine Response)

OMR
D))

Diky nové vyvinuté funkci pro rychlou opravu chyb, kterd je soucasti
servoregulace i regulace vietene, mize jednotka CNC spolehlivé zvladat
rychlé fezani zavitd s vysokou presnosti.

Zesilovac vietene

Servozesilova¢

Synchroniza¢ni chyby
jsou vyrovnavany pfimo

Servomotor

Vietenovy motor

Vysokorychlostni obrabéni

U NC programi s nejmensimi
inkrementy nacita jednotka CNC
velky pocet vét dopredu s rychlosti
az 33 000 radkd/minutu

(CNC fada M70, typ A).

Obrabéni s vysokou pesnosti

@ Pomoci specidlné vyvinutého postupu pro velmi pfesnou interpolaci jsou
rohy na obrobku precizné a ostie obrabény do pozadovaného tvaru.

@ Chyby kruhové interpolace jsou redukovény na minimum, pohyb nastroje
sleduje zadanou dréhu.

Pfi obrdbéni s vysokou
presnosti

Pi obrabéni s vysokou
presnosti

Pfi obrabéni bez vysoké
fesnosti

Pfi obrabéni bez vysoké
pfesnosti

< Polomér rohu> < Chyba kruhové interpolace>

’.

Viceosové fizeni

Ridici jednotka M70, vyvinuta na zékladé nasich ideji, podporuje CNC fizeni
strojl az s 2 kanaly a 11 pohony. (AzZ 9 NC os, 4 vietena a 6 PLC 0s.)

Viceosové fizeni

X1 t X3 f X4 X2
2 <+>Q, ) 4%’22
2
Sm_G_EP?_,_,___‘_-"‘."L_.G_@ -

(NC osy + vietena + PLC osy < 11)

Vysokorychlostni orientace vietene

Rychlé orientovani vietene probiha vzdy v co nejkratsich casech s maximalni
redukci to¢ivého momentu tak, aby se neuplatiioval vliv momentu
setrvacnosti.

Otacky Otacky

Snizené
020%

0,8
<MDS-D/DH>

<Konvencni>

7 ,

Inteligentni fizeni vietene/osy C

Dynamické polohova regulace nasich vieten nevyzaduje navrat do nulového
bodu pfi pfepinani z pohonu vietene na pohon osy C.

Otacky Otacky
Névratdo Polohovaéni Polohovaéni
reference osy C osyC
<Konvenéni> cas <Rada M70> cas




Uzivatelsky privetivy

s e

Vyspéla koncepce obsluhy se zvysenou efektivitou pouzivani

HMI pro velmi komfortni obsluhu

[l Strukturovana koncepce obsluhy a zobrazovani umoziuje
rychly pfistup k pozadovanému procesu

Vsechny zpracovavané procesy byly uspofadéany do tii zékladnich nabidek
+Provoz”, ,Nastaveni” a ,Editace”, ve kterych mohou byt vyvoldvany potfebné
informace. Tato koncepce obsluhy a zobrazovani byla pro vas jesté déle
rozvinuta do ergonomické podoby tak, abyste se do téchto nabidek vzdy
dostali stisknutim pouze jednoho tlacitka na klavesnici.
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Nabidka - Provoz Nabidka - Nastaveni

M Zobrazeni pro dvou kanélovy systém

Data 2. kandlu mohou byt zobrazena sou¢asné s daty 1. kanélu. Pfepinani
obrazovek proto neni nutné.
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Zobrazeni pro 2-kanalovy systém.

| Prekryvaci okna Pop-Up
Zalozky umoznuji obsluze okamzity pfistup k riiznym operacim a prekryvaci

okna zobrazuji vyvolanou informaci bez nutnosti opustit hlavni obrazovku.
U dotykovych paneld je mozné klavesnici znazornit na obrazovce.

Volba zalozky.

—— Vsechny potiebné informace pfehledné
soustfedéné na jedné obrazovce.

—— Podminky obrabéni jsou
znazornény vizualné.

Nabidkové ikony
odkazuji na obsahy
obrazovek.

V ru¢nim provozu je
vyobrazeni os automaticky
zvétieno.

Diky prekryvacim oknm  Zfetelné viditelna

Pop-Up je pfepinani hierarchie prostiednictvim

obrazovek nadbyte¢né. dvouvrstvého zobrazeni
nabidek

Klavesnice zaclenénd jako okno Pop-up
(u dotykové obrazovky)

[l Komfortni uspofadani menu-nabidky

Tlacitka na listé nabidek mohou byt individualng, libovolnym zpGsobem
usporadana. Velmi ¢asto a pravidelné pouzivana tlacitka je mozné soustredit
na prvni stranku obrazovky a zvysit tak vasi produktivitu.




Obsluzny komfort

[l Funkce pro manualni/automatické zalohovani-Backup

@ Funkce pro zélohovani (Batch-Backup) umoziuje pienést data na pamétovou
kartu, kterou je mozno vlozit do rozhrani na predni strané zobrazovaci
jednotky. U fady M700VW s integrovanym pevnym diskem je mozné jesté
dodatecné vytvorit zalozni kopii na pevném disku.

@ Zalohovani dat je mozné provadét na prani automaticky v ur¢eném intervalu,
ktery je nastavitelny parametrem.

Derin Pt Bty

Funkce pro manualni/automatické zalohovani-Backup

B Funkce napovédy

Tlacitko ndpovédy vam zpfistupni témata napovédy pro
provoz/parametry/alarmy. Dokonce si miiZete sestavit vlastniho privodce
nabidkou obsluhy s pfehlednymi diagramy. Nabidka - Editace pfehledné
zobrazuje popis G-kédu pro aktualné editovany NC fadek.

8
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Dilensky orientované programovaci software s nabidkami pro dané obrabéni

Nova kontrolni funkce upozornuje na chyby pfi
| zadavani NC programu.

@ Nové vyvinuta funkce pro kontrolu programu je podporovéana 3D
grafickym modelem.

@ Tato funkce podporuje obsluhu pfi zadavéni a potvrzovani programu.
Tato kontrolni funkce informuje obsluhu, kdyz na pfiklad pfi zadavani
desetinnych ¢isel prekroci povoleny ¢iselny rozsah, nebo kdyz se zadda
chybné G-kéd.

@ — Integrace funkci pro kontrolu
a editaci programu.

— Chybéjici desetinna ¢arka: Chybi zadani
desetinné carky v cisle.

——Chyba formatu kédu G: Ve formétu piikazu
G-kodu chybi néktera z podstatnych ¢asti.

— Prekroceni zadavaciho rozsahu: data prekracuji
povoleny rozsah parametrd.

Kontrola programu se provadi na prostorovém
3D modelu.

B Lista nabidek
Nova tlacitka listy nabidek umoziuji pfimy a rychly pfistup na pozadované

obrazovkové stranky. Soucasné je pro lepsi orientaci kratky popis zvolenych
tlacitek nabidky.
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Zobrazeni kratkého popisu zvoleného
tlacitka nabidky .

Ikona rychlé klavesy pro kazdou
stranku obrazovky.

NAVI

NAVI MILL (Frézovaci centrum) / NAVI LATHE (Soustruznické centrum)

NAVIMILL
NAVI LATHE

Zvolenim pozadovaného obrabéciho cyklu a jednoduchym zadanim dat mlzete automaticky vygenerovat program. Na zékladé ulozenych dat pro nastroje a fezné
podminky, se graficky zobrazi dréha nastroje podle vytvofeného programu. Tento postup vam usetii ¢as a naklady a poskytne ovéfeny program.

Novinka: NAVI MILL pro libovolnou volbu roviny.

t

donwEnF A o e e o Af o e . [ )
s oin b || s ol I~ T ] B =t TFm
apaenE |lowmes o oM e ST L # T i 1 Jim
Intann |amkE: ¥ ) ]

ERC-SAF | o .. o.4e1 o

+ Ao | o 78

Wmnan | T DONETER o

N | oy [

& | e ——

13 PER-RID | paTTER EIWLE

UmED || ]

5 - FEED WATE -

i
4858

7
§
S

|

NAVI MILL (Frézovaci centrum) NAVI LATHE (Soustruh)

Pomocné grafické

znazornéni
Zadejte konturu E-’:
naklopeného F
povrchu ¥
uréeného :::
k obrabéni. Pohled na

obrabénou rovinu




Rada C70

CNC kompatibilni s platformou iQ, optimalizace vykonu 1 Platform
prostfednictvim maximalniho snizeni celkovych naklad

@ Ridici jednotka CNC jako modularni CPU modul pro revolué¢ni platformu iQ

@ Kompaktni vysokorychlostni CNC-CPU Q173NC s viceosovym fizenim a nékolika kanaly

@ Velmi rychld komunikace mezi PLC-CPU MELSEC QnUD(H) a CNC-CPU

@ Nabizime sirokou paletu napajecich a vstupné/vystupnich moduld, dale pak moduly pro datové sité a sbér namérenych udaj.

@ Mitsubishi GOT graficky operatorsky panel s dotykovou obrazovkou jako vykonné rozhrani ¢lovék-stroj (HMI) s mnoha funkcemi,
ktery je mozné hravé pfizpusobit pozadavkim zékaznika.

@ MELSOFT, vyvojovy program s sirokym spektrem funkci a pfivétivy pro obsluhu.

Technické udaje

70

Oznaceni modelu
Frézovani

Pocet fizenych zakladnich os (osy NC)

Max. pocet os (NC osy + PLC osy + vietena)

Pocet Max. pocet os NC (celkovy pocet v kanalu)

fizenych os | yay pocet vieten

Max. pocet PLC os
Max. pocet simultanné interpolovanych os
Max. pocet NC os pro kanal

Standardni pocet kanalii

Max. pocet kanalii

Kapacita programové paméti [k kroki] Volitelné 30/40/60

Max. pocet ulozenych souborii 124
Funkce PLC

Pocet 1/0 adres 4096

Pocet prikazii 354

Platforma iQ umozriuje optimalné strukturovat moduly fidicich technologii pro
siroké spektrum vyrobnich aplikaci.

| = Velmil Zdokonalovani
| - efektivni
Q s Udrzba
_— i Velmi ;
Spolehlivost efektivni
projekce
Obrébéci linka pro Montézni linka pro
r > r 0 Svafovaci linka Linka pro montaz karosérii
vyrobu motor( vyrobu motord
% BBy iy St
Platform
Kontinuita
CNC Motion kontrolér HMI HMI
HMI HMI Servopohony Pohony vietene
Servopohony Servopohony
Pohony vietene




Struktura systému

@ PLC fady Q pro systémovou platformu firmy Mitsubishi umoziuje nasazeni
rtznych sitovych moduld dle konkrétni aplikace.

@ Motion kontrolér a roboticky modul jsou integrélni soucasti platformy iQ
a jsou idealni pro jakékoliv rozsiteni systému moduldrnim zptsobem na
zakladé dalsich pozadavku.

Velmi rychld datova komunikace mezi PLC-CPU
a (NC-CPU

Pro pfenos dat mezi CNC-CPU a PLC-CPU pouzivame nyni Gplné novou
vysokorychlostni sbérnici od frimy Mitsubishi.

PLC CPU ___CNCCPU

High-Speed
sdilena pamét

CNC CPU 1/0 datova sit

High-Speed
sdlilena pamét

Sdilena

High-Spee
sdilend pamét || Sdilena
mezi pamet

pamét

Sdilena
pamet

Sdilend
pamét

Sdilens
pamet

mezi mezi
jednotkami jednotkami jednotkami
CPU CPU CPU

Vysokorychlostni sbérnice k inteligentnimu sitovému
propojeni vice jednotek CPU

V High-Speed-cyklu (0,88 ms) se
s podporou systému rychlé sdilené
paméti prenese 14 kB dat mezi
jednotkami CPU.

Nové vyvinuty pro vas systém Q PLC

Vyrazné zrychlené zpracovani dat v CPU, které ¢ini 3,5 nasobek vykonu
konven¢ni sady zakladnich piikazd, pfi sou¢asném zkraceni doby cyklu
dosazeném snizenim snimacich c¢asl.

M Vykon zakladnich cca 3,5 krat

prikazd

Novy model Q-PLC

Konven¢ni PLC

M Vykon pfi vypoétech Novy model Q-PLC
s pohyblivou
fadovou carkou

cca 13 krat

Konven¢ni PLC

Novy model Q-PLC cca 6 krat
M Hodnota PCMIX

Konven¢ni PLC

Nejvyssi funkénost integrovand do nové kompakni tfidy

Jeden modul CNC-CPU muze fidit az 16 NC os a vieten a az 7 kanald.
Platforma iQ muze byt osazena dvémi takovymi moduly CNC-CPU.

Servozesilovace

. W

Servomotory Vietenové motory Servomotory

Servozesilovace

v @

Vietenové motory

Bezpecnostni jednotka

Tato funkce automaticky hlida PLCCPU

véechny relevantni signaly, CNC CPU (@173NCCPU)
rychlosti, otacky a obvody TBememosm' meodul
nouzového vypnuti (NOT-AUS)

pomoci redundantni CPU.
Funkce je v souladu

s bezpec¢nostnimi pozadavky
EN 954-1, kategorie 3.

Porovnani Hlidani Duélni
bezpecnostnich otacek NOT-AUS
signaltl

Grafické operdtorské panely fady GOT1000

@ Pomoci sofware pro navrh obrazovek panelt GOT (GT Designer3) je mozné
velmi lehce vytvéaret obsahy obrazovek dle pozadavki zakaznika. Panely
GOT jsou standardné konstruovany jako dotykové panely.

@ Modely SVGA/XGA disponuji NC-monitorem, ktery umoziuje praci
s CNC-daty a editaci obrabécich programa.




Podpora produktivity

Program pro spravu dat ke zvyseni vasi produktivity

Software pro délkovou Software pro pfenos dat Software pro jednoduché
diagnostiku programovani

Ethernet

@ S Ei e
D " Zasunovaci D
LLL LR -1
CF karta ‘- Lld CFkarta

CF karta

Ethernetovd komunikace

Standardni komunikace pres Ethernet rychlosti 10/100 MB/s umozriuje
realizovat pfenosy velkych programu a interaktivni provoz pres vysokory-
chlostni programovy server.

Provoz datového serveru

@ Sprava i spusténi obrabécich programl miize probihat pfimo pomoci CF
karty nebo pomoci pevného disku(u M700VW), véetné pfimé editace.

@ Volani podprogramu je mozné jak z obrabéciho programu ulozeného na
pamétovych kartach, tak také z programu na pevném disku.

@ Z4dné omezeni pro formét programu.

CF karta

CF karta
Kompletné zasunovaci

U fady M700VW je Sachtice IC-Card
integrovand v jednotce CNC.

Rada M700V/M70

Rada M700VW s IC-Card Slot
CF karty je mozné &ist pomoci adaptéru.

NCExplorer
Program pro pfenos dat

Obrabéci programy muUzete obousmérné prenaset mezi NC a nadiazenym
pocitatem pies Ethernet. Explorer dovoluje jednoduchou spravu NC dat
a zaroven fizeni pfenosu dat.

— m Obrabéci NC program

NC Monitor
Program pro d&

kovou diagnostiku

Na PC mUze byt zobrazen stejny obsah obrazovky jako na CNC.
Pres PC tak mlizete mit plny pfistup na CNC pfi stejné vizualizaci HMI.

T
aun B

Program pro dalkovou
diagnostiku

Dilensky orientované programovaci programy NAVI MILL
a NAVI LATHE urcené pro PC

PC-verze dilensky orientovanych programovacich programii

Dilensky orientované programovaci programy ,NAVI MILL" a ,NAVI LATHE"
jsou takeé k dispozici ve verzi pro PC.




Vyvojove prostredi

Ve

Nejmodernéjsi vyvojové software podporuji individualizaci vaSeho CNC

Progresivni software Screen-Design-Tool NC Designer

Podporuje tvorbu zékaznicky orientovanych
obrazovkovych stranek CNC

@ Volnym kombinovanim hotovych standardnich modul(i mizZete jednodu-

chym zpusobem vytvafet obrazovky s obsahem podle vasich pozadavkd
i bez znalosti programovani.

@ Pfi pouziti dotykového panelu mizete do CNC displeje také kreativné
zahrnout ovladaci panel stroje.

@ Pro popis procesd kolem standardnich komponent mizete pouzit
makrojazyk.

@ Programovaci jazyk C a knihovny jazyka C v rdmci programu NC Designer
poskytuji vykonnou podporu pfi vyvoji naro¢nych aplikaci.

Editace na PC

Preneseni na NC
pomoci CF karty

=5

NC Designer Rada M700V/M70
@ Pouhym usporadanim raznych funkci na obrazovce je mozné docela
jednoduse vytvéret uzivatelsky orientované obrazovkové formaty.
@ Funkci vytvofenych stranek je mozné snadno otestovat jiz na PC.

Konfigurace vyvojového prostiedi

Knihovna

Obrazovkovy forméat CNC vytvoreny
podle zadani zékaznika (pfiklad)
‘halas PIITRCTTINN o
BT
o e
1
"

Obslizny prvek

e

Prvek Popis

Obrazovka

Zobrazovaci prostor

Obrazovkova stranka Z&kladni obrazovka

Okno Prekryvaci okna Pop-Up

Graficky prvek 7 raznych grafickych prvkd jako jsou ¢tverce a kruhy

Standardni grafické objekty jako jsou tlacitka nebo kontrolky a zobrazovaci

Obsluzny prvek objekty NC jako jsou ¢itace a programy

Resource okno

= Property okno

Informace fidicich komponent jsou

Zdrojové okno spravuje viechna
spolecna data jako jsou znakové fetézce,

fonty, obrazky atp, které se pouzivaji
v rémci rozsahlejsich fidicich
komponentéch.

Message okno

Editovaci oblast GUI

Jednoduchym umistovénim komponent
podporuje NC Designer rychlou tvorbu
uzivatelskych obrazovek.

spravovany jako properties. Kazdou
fidici komponentu tak mézete
individusIng vytvorit jednoduchym
pifazenim atributd.

Ridici komponenty

Prvky GUI, které pfi vytvareni
obrazovkovych stranek vyuziva NC
Designer. K dispozici jsou jak standardni
prvkyjako jsou tlacitka, tak také

3 GUI (Graphical User Interface)

specifické pro NC.

MS Configurator
Optimalizacni software pro servopohony

N&s software pro samocinné sefizovani (Auto-Tuning-Tool) vdam pom0ze pfi
uvadéni stroje do provozu. Nové vyvinuté funkce pro samocinné sefizovani
Auto-Tuning-Tool a analyzator vam budou spolehlivou oporou pro optimalizaci
nastaveni servopohond.

<Hlavni funkce>

Vyhodnocovani rezonanci pomoci frekvenéni charakteristiky, optimalizace zesileni rychlostni a polohové
regulacni smycky, optimalizace filtru pro servopohony, nastaveni optimalnich konstant pro zrychleni a
zpomaleni, nastaveni kruhovosti a méfeni pribéhu veli¢in servopohonti.

Ethernetova
komunikace

MS Configurator

NC Configurator

Software pro parametrizaci

Pomoci tohoto software muzete na PC editovat soubory s NC daty
nezbytnymi pro NC fizeni a provoz obrabéciho stroje (jako napf. parametry,
nastrojova data, spole¢né proménné). Upravend data pak muzete prenést
pomoci Ethernetu do NC.

Ethernetova
komunikace

NC Configurator

GX Developer

Programovaci software pro PLC

Programovaci software pro fadu MELSEC poskytuje Sirokou paletu funkci

a sluzeb pfi jednoduchém ovladani a umozni vam tak elegantni vyvoj i ladéni
PLC program. Ve spojeni se simula¢ni funkci mizete vytvéret PLC programy
velmi efektivné.

Programovaci prostedi
pro PLC - GX Developer

Ethernet
CompactFlash
Pamét USB

*Pamét USB se pouziva jen u fady M700VW.
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Globalni servisni sit

tady pro vas k dispozici: celosvétova servisni sit fir

AMERIKA

B MITSUBISHI ELECTRIC AUTOMATION INC. (AMERICA FA CENTER)
@ Central Region Service Center
500 CORPORATE WOODS PARKWAY, VERNON HILLS, IL., 60061, U.S.A.
TEL: +1-847-478-2500 / FAX: +1-847-478-2650
® Western Michigan Service Satellite
ALLEGAN, MICHIGAN, 49010, U.S.A.
TEL: +1-847-478-2500 / FAX: +1-269-673-4092
@ Eastern Michigan Service Satellite
TEL: +1-847-478-2500 / FAX: +1-269-673-4092
® Ohio Service Satellite
LIMA, OHIO, 45801, U.S.A.
TEL: +1-847-478-2500 / FAX: +1-847-478-2650
® Minnesota Service Satellite
RICHFIELD, MINNESOTA, 55423, US.A.
TEL: +1-847-478-2500 / FAX: +1-847-478-2650
® Western Region Service Center
5665 PLAZA DRIVE, CYPRESS, CALIFORNIA, 90630, U.S.A.
TEL: +1-714-220-4796 / FAX: +1-714-229-3818
@ North CA Service Satellite
PORTLAND, OREGON, 97086, U.S.A.
TEL: +1-714-220-4796 / FAX: +1-714-229-3818
@ Eastern Region Service Center
200 COTTONTAIL LANE
SOMERSET, NEW JERSEY, 08873, U.S.A.
TEL: +1-732-560-4500 / FAX: +1-732-560-4531
® Western Pennsylvania Service Satellite
ERIE, PENNSYLVANIA, 16510, U.S.A.
TEL: +1-814-897-7820 / FAX: +1-814-987-7820
® Southern Region Service Center
2810 PREMIERE PARKWAY SUITE 400, DULUTH, GEORGIA, 30097, U.S.A.
TEL: +1-678-258-4500 / FAX: +1-678-258-4519
@ Northern Texas Service Satellite
1000, NOLEN DRIVE SUITE 200, GRAPEVINE, TEXAS, 76051, U.S.A.
TEL: +1-817-251-7468 / FAX: +1-817-416-5000
@ Southern Texas Service Satellite
FRIENDSWOOD, TEXAS, 77546, U.S.A
TEL: +1-832-573-0787 / FAX: +1-678-573-8290
@ Central Florida Service Satellite
SATELITE BEACH, FLORIDA, 32937, US.A.
TEL:+1-321-610-4436 / FAX : +1-321-610-4437
@ Canadian Region Service Center
4299 14TH AVENUE MARKHAM, ONTARIO, L3R 0J2, CANADA
TEL: +1-905-475-7728 / FAX: +1-905-475-7935
® Mexico City Service Center
MARIANO ESCOBEDO 69 TLALNEPANTLA, 54030
EDO. DE MEXICO
TEL: +52-55-9171-7662 / FAX: +52-55-9171-7649
® Monterrey Service Satellite
ARGENTINA 3900, FRACC. LAS TORRES, MONTERREY, N.L., 64720, MEXICO
TEL: +52-81-8365-4171 / FAX: +52-81-8365-4171
@ Brazilian Service Center
ACESSO JOSE SARTORELLI, KM 2.1 CEP 18550-000, BOITUVA-SP, BRAZIL
TEL: +55-15-3363-9900 / FAX: +55-15-3363-9911
@ Brazilian's Sites Service Center
CITIES OF PORTO ALEGRE AND CAXIAS DO SUL BRAZIL
CITIES OF SANTA CATARINA AND PARANA STATES
TEL: +55-15-3363-9927

Mitsubishi

EVROPA

B MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V. (EUROPE FA CENTER)
GOTHAER STRASSE 10, 40880 RATINGEN, GERMANY
TEL: +49-2102-486-0 / FAX: +49-2102-486-5910
® Germany Service Center
KURZE STRASSE. 40, 70794 FILDERSTADT-BONLANDEN, GERMANY
TEL: +49-711-3270-010 / FAX: +49-711-3270-0141
@ France Service Center
25, BOULEVARD DES BOUVETS, 92741 NANTERRE CEDEX FRANCE
TEL: +33-1-41-02-83-13 / FAX: +33-1-49-01-07-25
®France (Lyon) Service Satellite
120, ALLEE JACQUES MONOD 69800 SAINT PRIEST
TEL: +33-1-41-02-83-13 / FAX: +33-1-49-01-07-25
@ |taly Service Center
VIALE COLLEONI, 7, 20041 AGRATE BRIANZA (MI) ITALY
TEL: +39-039-6053-342 / FAX: +39-039-6053-206
@ |taly (Padova) Service Sattelite
VIA SAVELLI 24-35129 PADOVA ITALY
TEL: +39-039-6053-342 / FAX: +39-039-6503-206
@ UK. Service Center
TRAVELLERS LANE, HATFIELD, HERTFORDSHIRE, AL10 8XB, U.K.
TEL: +44-1707-27-6100 / FAX: +44-1707-27-8992
@ Spain Service Center
CTRA. DE RUBI, 76-80-APDO. 420
08190 SAINT CUGAT DEL VALLES, BARCELONA SPAIN
TEL: +34-935-65-2236 / FAX: +34-935-89-1579
®Poland Service Center
UL KRAKOWSKA 50, 32-083 BALICE, POLAND
TEL: +48-12-630-47-31 / FAX: +48-12-630-47-27
®Poland (Wroclaw) Service Center
UL KOBIERZYCKA 23, 52-315 WROCLAW, POLAND
TEL: +48-71-333-77-53 / FAX: +48-71-333-77-53
@ Turkey Service Center
GENEL TEKNIK SISTEMLER LTD. STI., BAYRAKTAR BULVARI, NUTUK SOK NO:5
34775 YUKARI DUDULLU-ISTANBUL, TURKEY
TEL: +90-216-526-39-90 / FAX: +90-216-526-39-95
® Czech Republic Service Center
TECHNOLOGICKA 374/6, 708 00 OSTRAVA-PUSTKOVEC, CZECH REPUBLIC
TEL: +420-595-691-185 / FAX: +420-595-691-199
® Russia Service Center
213, B.NOVODMITROVSKAYA STR., 14/2,127015 MOSCOW, RUSSIA
TEL: +7-495-748-0191 / FAX: +7-495-748-0192
® Sweden Service Center
STRANDKULLEN, 718 91 FROVI, SWEDEN
TEL: +46-581-700-20 / FAX: +46-581-700-75
@ Bulgaria Service Center
4 A.LYAPCHEV BOUL., 1756 - SOFIA, BULGARIA
TEL: +359-2-8176000/ FAX: +359-2-9744061
@ Ukraine (Kharkov) Service Center
APTEKARSKIY PEREULOK 9-A, OFFICE 3, 61001 KHARKOV, UKRAINE
TEL: +38-57-732-7744 / FAX: +38-57-731-8721
@ Ukraine (Kiev) Service Center
4-B, M. RASKOVOYI STR., 02660 KIEV, UKRAINE
TEL: +38-044-494-3355 / FAX: +38-044-494-3366
@ Belarus Service Center
703, OKTYABRSKAYA STR., 16/5, 220030 MINSK, BELARUS
TEL: +375-17-210-4626 / FAX: +375-17-227-5830



ASIE

B MITSUBISHI ELECTRIC ASIA PTE. LTD. (ASEAN FA CENTER)
@ Singapore Service Center
307 ALEXANDRA ROAD #05-01/02 MITSUBISHI ELECTRIC BUILDING SINGAPORE 159943
TEL: +65-6473-2308 / FAX: +65-6476-7439
@ Indonesia Service Center
WISMA NUSANTARA 14TH FLOOR JL. M.H. THAMRIN 59, JAKARTA 10350 INDONESIA
TEL: +62-21-3917-144 / FAX: +62-21-3917-164
® Malaysia (KL) Service Center
60, JALAN USJ 10 /1B 47620 UEP SUBANG JAYA SELANGOR DARUL EHSAN, MALAYSIA
TEL: +60-3-5631-7605 / FAX: +60-3-5631-7636
® Malaysia (Johor Baru) Service Center
No. 16, JALAN SHAH BANDAR 1, TAMAN UNGKU TUN AMINAH, 81300 SKUDAI, JOHOR MALAYSIA
TEL: +60-7-557-8218 / FAX: +60-7-557-3404
@ Vietnam Service Center-1
47-49 HOANG SA ST. DAKAO WARD, DIST. 1, HO CHI MINH CITY, VIETNAM
TEL: +84-8-910-4763 / FAX: +84-8-910-2593
@ Vietnam Service Center-2
THUAN KIEN PLAZA 190 HONG BANG ROAD TOWER C. SUITE 3002. DIST.5,
HO CHI MINH CITY, VIETNAM
TEL: +84-8-240-3587 / FAX: +84-8-726-7968
@ Vietnam (Hanoi) Service Center
5TH FL., 93B KIM LIEN ST., PHUONG LIEN WARD, DONG DA DIST.
TEL: +84-8-573-7646 / FAX: +84-4-573-7650
@ Philippines Service Center
UNIT No.411, ALABAMG CORPORATE CENTER KM 25. WEST SERVICE ROAD
SOUTH SUPERHIGHWAY, ALABAMG MUNTINLUPA METRO MANILA, PHILIPPINES 1771
TEL: +63-2-807-2416 / FAX: +63-2-807-2417
B MITSUBISHI ELECTRIC AUTOMATION (THAILAND) CO., LTD. (THAILAND FA CENTER)
BANG-CHAN INDUSTRIAL ESTATE No.111 SOI SERITHAI 54
T.KANNAYAO, A.KANNAYAO, BANGKOK 10230, THAILAND
TEL: +66-2906-8255 / FAX: +66-2906-3239
@ Thailand Service Center
898/19,20,21,22 S.V. CITY BUILDING OFFICE TOWER 1 FLOOR 7
RAMA 11l RD BANGPONGPANG, YANNAWA, BANGKOK 10120. THAILAND
TEL: +66-2-682-6522 / FAX: +66-2-682-9750

INDIE

B MITSUBISHI ELECTRIC ASIA PVT LTD.
FIRST & SECOND FLOOR, AVR BASE, MUNICIPAL No.BC-308,
HENNURE BANASWADI ROAD, HRBR RING ROAD, BANGALORE-560 043, INDIA
TEL: +91-80-4020-1600 / FAX: +91-80-4020-1699
@ ndia (Pune) Service Center
EL-3,J BLOCK, M.L.D.C., BHOSARI PUNE 411026, INDIA
TEL: +91-20-2710-2000 / FAX: +91-20-2710-2185
®India (Bangalore) Service Center
S 615, 6TH FLOOR, MANIPAL CENTER, BANGALORE 560001, INDIA
TEL: +91-80-509-2119 / FAX: +91-80-532-0480
@ India (Delhi) Service Center
1197, SECTOR 15 PART-2, OFF DELHI-JAIPUR HIGHWAY BEHIND 32nd MILESTONE
GURGAON 122001, INDIA
TEL: +91-98-1024-8895

B MITSUBISHI ELECTRIC AUSTRALIA LTD.

@ Oceania Service Center
348 VICTORIA ROAD, RYDALMERE, N.S.W. 2116, AUSTRALIA
TEL: +61-2-9684-7269 / FAX: +61-2-9684-7245

B MITSUBISHI ELECTRIC AUTOMATION (SHANGHAI) LTD. (CHINA FA CENTER)
@ China (Shanghai) Service Center
4/F ZHI FU PLAZA, NO. 80 XIN CHANG ROAD,
SHANGHAI 200003, CHINA
TEL: +86-21-2322-3030 / FAX: +86-21-2322-3000
@ China (Beijing) Service Center
9/F, OFFICE TOWER1, HENDERSON CENTRE, 18 JJANGUOMENNEI AVENUE
DONGCHENG DISTRICT, BEIJING, CHINA 100005
TEL: +86-10-6518-8830 / FAX: +86-10-6518-8030
@ China (Tianjin) Service Center
B-2-801-802, YOUYI BUILDING. 50 YOUYI ROAD, HEXI DISTRICT,
TIANJIN, CHINA 300061
TEL: +86-22-2813-1015 / FAX: +86-22-2813-1017
@ China (Chengdu) Service Center
BLOCK B-1, 23F, CHUAN XIN MANSION, 18 SECTION 2
RENMIN ROAD SOUTH, CHENGDU, SICHUAN, CHINA 610016
TEL: +86-28-8619-9730 / FAX: +86-28-8619-9805
@ China (Shenzhen) Service Center
ROOM 2512-2516, GREAT CHINA INTERNATIOANL EXCHANGE SQUARE, JINTIAN RD.S.,
FUTIAN DISTRICT, SHENZHEN, CHINA 518034
TEL: +86-755-2399-8272 / FAX: +86-755-8218-4776

KOREA

B MITSUBISHI ELECTRIC AUTOMATION KOREA CO., LTD. (KOREA FA CENTER)
@ Korea Service Center
1480-6, GAYANG-DONG, GANGSEO-GU SEOUL 157-200, KOREA
TEL: +82-2-3660-9607 / FAX: +82-2-3663-0475
@ Korea Busan Service Satellite
#405 BUSAN INDUSTRIAL SUPPLIES MARKET BLDG, 578 KWAEBOP-DONG,SASANG-GU,
BUSAN 617-726, KOREA
TEL: +82-51-319-3747 / FAX: +82-51-319-3768

TCHAJ-WAN

B MITSUBISHI ELECTRIC TAIWAN CO., LTD. (TAIWAN FA CENTER)

® TAIWAN (Taichung) Service Center
No.8-1, GONG YEH 16TH RD., TAICHUNG INDUSTRIAL PARK TAICHUNG CITY, TAIWAN R.0.C
TEL: +886-4-2359-0688 / FAX: +886-4-2359-0689

® TAIWAN (Taipei) Service Center
3RD. FLOOR, No.122 WUKUNG 2ND RD., WU-KU HSIANG, TAIPEI HSIEN, TAIWAN R.0.C
TEL: +886-2-2299-2205 / FAX: +886-2-2298-1909

®TAIWAN (Tainan) Service Center
2F (C), 1-1, CHUNGHWA-RD, YONGKANG CITY, TAINAN HSIEN, TAIWAN R.0.C
TEL: +886-6-313-9600 / FAX: +886-6-313-7713




Vyrobni zavod Mitsubishi Electric Nagoya-Works je certifikovan podle norem I1SO
14001 - Systémy environmentalniho managementu a ISO 9001 - Systémy

managementu jakosti.
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A Bezpec¢nostni pokyny

Technické tdaje k vyrobkiim uvedenym v tomto katalogu jsou
pouze obecného charakteru. Pfi montdzi, provozu a udrzbé dodrzujte
bezpodminecné navody k provozu a pokyny umisténé na vyrobku.

2% MITSUBISHI ELECTRIC CORPORATION

HEAD OFFICE: TOKYO BLDG., 2-7-3, MARUNOUCHI, CHIYODA-KU, TOKYO 100-8310, JAPAN
http://Global.MitsubishiElectric.com
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